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Рис. 3 

Эксперименты по определению п.1опюсти 
намотки по слоям намотки сновального валика 

провощ-~ли на ткацкой фабрике имени 8 Марта 
(г. Бишкек) на сновальной машине СП-140 с 
авторегулятором (7) . Сновали хлопчатобумаж
ную пряжу 25 текс Х 2 при скорости снования 
350 · и 450 м/мин и текущих диаметрах сноваль-
1юго . валика Dв =О,29-0,53 м; удельное усилие 
прижима укатывающего валика к сновальному 

q=5,34 Н/см. 
Для точности измерения каждый этап экспе

римента повторяли пять раз и за результат брали 
среднеарифметическое значение. Следует от
метить, что расхождения в замерах были не
значительны. 

На рис. 4 показаны графические зависи
мости у= f (Dв), где кривая 1 - для v = 7,5 м/с, 
а 2-для v=5,83 м/с. Из кривых видно. что 
плавное изменение усилия пр.ижима укатываю

щего валика по заданной программе позволяет 
практически стабилизировать плотность намот
ки в процессе снования. 

Годовой экономический эффект от установки 
авторегулятора [7] на сновальную машину 
СП-140 состави.п 5800 руб. (по старым ценам) 
при сновании хлопчатобумажной пряжи. 
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Соверwенствование техноnоrии 
нэrотовnенн• мноrосnоiных 
технических тканей 
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Мноrослойные техннче

скне ткани поsыwенной 
прочности находят wиро

кое применение в различ

н•1х областях техники. Так, 
мноrослойная ткан11 

СТСЗ-5М, в111пускаемая на 
К11еаской фабрике техни
ческих тканей, испол11зу

ется для 11эrотовлення си

лоа111х захватов, nрименя-

JA 

емых для укладки труб 
нефте- и газопроводов с 

заводским иэоляцнонным 

покр111тием, et т'1кже при 

транспортиров'1нии объ
ектов с леrко деформи

руемой наружной поверх
ност11ю [1 ]. 

Уаелнчение в111пуска 

этих тканей базируется на 
совершенствовании тех-
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нологии их иэrотовления, 

что в свою очередь требу
ет соверwенствования 

структурьr ткани и испол•

зовання современноrо 

ткацкоrо оборудования. 
На фабрике ссТехно

ткань)t для в111работки та
кой ТК'1НИ ИСПОЛЬЗУЮТ 

станкн АТТ-120-5М (с ка
реткой РКО-8), работа
ющие с частотой враще

ння rлавного вала 15,3 с-1 • 
В связн с сокращени

ем выпуска челночных 

тк'1цких станков и необ
ходнмост11ю увеличения 

мноrослойн111х 

техннческнх .тканей .по-

следние стали вырабат111-
вать на станках СТБ-175, 
работающих с частотой 
вращения rлавноrо вал" 

25, 1 с-1 и оснащенных 
эксцентриков111м 3евооб
рс1зовательным механиз

мом. Специфика нзrотов
ления тканей на зтих 

станках потребовала из
менения структуры техни

ческой тканн. За основу 
была взята nолутор«лой
ная ткань, наружные слои 

которой в111рабат111валис11 
переплетением непра-

вильн111й сатин. 

Совершенствов" н и е 
процесса формирования 



 

многослойной тканн на 

станках СТБ-175 должно 
было базнроваться на 
опт11м11зации параметров 

заправки (2]. Для этого 
бь1ла разработана эксnе
рнментальная электротен

зометрическая установка, 

с помощью которой оп

ределнли силу прнбоя, на
тяжение группы основных 

нитей и натяжение тка

ни. Полученные экспери
.ментальнь1е данные ис

пользовали при оценке 

УДК 677.053(43) 

нагруженности рабочих 
органов станка. Анализ 

показал, что технологнче

ск ие нагрузки не превы

шают допустимых. 

Использование более 
производительных стан

ков СТБ-175 позволило 
увеличить выпуск тканей 

почтн в четыре раза, за 

счет увеличения ширины 

заправкн по берду и 
уменьшения плотности 

ткани по утку . 
Особый интерес 

Приrотовитеnьно-ткацкое 
· оборудование фирмы 
«Kapn Майер)) 

Тростиn"но-мотаnьМlе •томаты. К тростильно
мотальному автомату ADW1 OVD фирмы «Карл 
Майер)) ,проявили интерес не только произво
дители ковровой пряжи, но и фирмы, произво
дящие пряжу для изготовления бархата, мебель
ных и махровых тканей. 

На автомате (см. рисунок) перематывается 
пряжа с двух прядильных початков на бобину 
крестовой намотки с высотой раскладки 25,4 см. 
Процесс перематывания полностью автоматизи
рован. С помощью электронных приборов про
веряется качество и длина строщенной нити. Каж-

представляют результаты 

исследований во ВНИИТТ 
(г. .Ярославль) разрывной 
нагрузки технических тка

ней усовершенствованной 
структуры. Полученные 
данные позволилн устано

вить, что ткань усовер

шенствованной структуры 

имеет разрывную нагруз

ку 4,4 . 104 н, почти та
кую же, как и у исход

нон ткгни СТСЗ-5М. 
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дое веретено оснащено пневматическим устрой

ством соединения концов. На автомате можно 

перематывать не только ковровую пряжу (до 

500 текс}, но и пряжу от 50 до 16,7 текс. 
В настоящее время такие автоматы работают 

совместно с прядильными машинами фирмы . 
«Шлюмберже)). 

Фирма ссКарл Майер)) показала также стан

дартные тростильно-мотальные автомать1 для ков

ровой пряжи. 

Фирма демонстрировала и устройства для 
пневмосоединения концов нитей высокой линей
ной плотности (до 1 ООО текс и выше). 

Большой интерес вызвало новое автомати

ческое устройство для пневматического соеди
нения концов льняной пряжи, выработанной мок
рым способом, с электронным и механическим 
контролем места соединения. 
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